OK Tubrod 15.12

Portoltetes - Rutilos

Altalanos leiras
Kifejezetten vizszintes és/vagy horizontalis poziciébeli, C1
(MSZ EN 439) védbdgazas fogyoelektrdédas ivhegesztéshez
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EN ISO 17632-A T420R C 3 H10 (varratfém)

tervezett, rutilos toltetl hegesztéhuzal. Salakja altalaban SFA/AWS A5.20 E70T-1C (varratfém)
Onlevald. A varrat felszine kivételes, amihez rendkivul kis
mennyiségl frocskolési veszteség tarsul. Az OK Tubrod Jovahagyasok
15.12 nagy lefektetett varrattdmegek létrehozasara
kifejlesztett huzal, ezért nagy varratkeresztmetszetek DB 42.039.13 (M21, C1)
eseten alkalmazhat¢ el6nyosen. CE EN 13479
vdTOV 04211
Védégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
C1
C Si Mn S P
Polaritas 0,02-0,08 0,4-0,8 1,25-1,75 0,0,3 0,03
DC+
Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i
Hegesztési pozicidk
|| Z C1 védégaz esetén
Folyashatar (MPa) min 420
Diffazioképes hidrogéntartalom Szakitészilardsag 510-640
<10 ml/ 100 g varratfém (MPa)
Nyulas (%) min 22
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak
meghatérozésa az I1SO 3690 ’alapjén. Paraméterek: Utdmunka (KV)
Atméré: 1,6 mm; C1 védbégaz; Aramerdsség = 350 A;
Feszlltség = 29 V; Huzalkinyulas = 20 mm. . e
Vizsgalati Utémunka (J)
hémérséklet
0°C | min 47
Hegesztési parameéterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 150 300 20 85 25 5.8 4.0 14.5 24 34
1.6 250 450 20 85 3.5 10.0 4.0 12.0 26 38
24 250 550 20 85 3.5 9.5 3.0 8.5 28 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividd
V = El6tolasi sebesség



